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(57) U presenta invention conceme tin disposWf dTmpressJon 
et de coupe pour la fabrication de pa pi ere points. II utilise una 
imprim an te a Jet d*encre 2 qui recoit le papier de la bobine 1. 
Ce papier, guide par lea rouleaux 4 est tmprime par la tfite 
dlmpression 3 puis, passe devant das captains optiques p 
dont certains servtront h commander un asservissement bid}* 
rnentionneJ par llrrtermecfiafre du circuit 6lectronfque 6, alors 
que cfautres capteure optiques 5 servtront via un converusseur 
snalogique numenque 7 a corrtroler la tetete du papier pefnt 
en agiseant but rordinateur 6 qui envoie ses donnees sur ie 
circuit 6. afin o n dbtenir lea motifs decoratire desir&s. 
-': Par . eilleurs, rordinateur 8 commande par l^arnie^ire 
d*une interface 9 le massicot de coupe de longueur des lea 10, 
las donnees etant vafidees par le capteur d'extremite 11. La 
coupe de longueur des les etant assuree par des cfsaiOes 
circulaires 12. L'ensemble est couple mecanlquement par le 
chassis de la machine 13 supportant egslement une table a 
14. 
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DCTOBIHF D 1 MHESSICN ET IS ODtFE PUjOOE PAR GRDJNA3EUR FOB IA FABRICATED 
IE RAPIER FEINT 

La presents invention concerns ^utilisation 
de l*lnftenatlojje appllouee a la ft farlcatlon du papier paint. 

ActuaHjeraant, la fabrication da papier paint 
eat realisee d'ue rosniere traditloanelle par V inpresaim du papier a l'aide 
da nschines a cylindres, dont lea gravuree aont, essentiaUjemant, du type 
flsotpy EphlqLiB. H est done necessaire da realiser un ou plusieura cylindres 
pour reprcduira -un oottf/fe. papier rinportance Quantita- 

tive at ananciare du parts; a cylixkJrea d'une entreprise est prcpcrticnnella 
eu chabc des wottis da pepiere pedntas offerts a la clientele. Cat etat de fait 
est una des causes des difficulteVde gsstion dans cette farenche de l 1 Industrie, 

Par ailleurs, lias ntxtife at lies teintes sent 
d§temdnes at imajables, ce qud fait que la papier pr^sent§ a la clientele n'of£re 
qu'un cfaoix lindte at mpennet pas da perscrnalissr totaleroent las dficorB inta- 
rieursY 

C'est pair palller a • ©as to 
a ate oooca ua dSapostttf utOisant ua ordinateur dans lequel est insane* un 
. jm gpgnm qui a pour *61e d'assurer la ccranande d'une ; inprtoante couleure 
a Jet &e^. tte lacei l^entreprise da papiats paints nUura plus au 4 a 
stocker des i«g?rtmim & l« place cylindraB. panne ui *W l Hi»iw it. 

Par ailleurs, !♦ evolution actuella des langages 
jnfbnmtiLqjes tendant a la friirpllflrwtiqn d , enploi de ceiac-cl, 11 est done 
poaalbla d'ebtecdr una cenpoeitien de notifa, et ua chodx de teintes & la demande, 
ce qui determine deux avantages : redudra encore plus, la ouantitS stockee 
da Icgicialfl, et permattre una perscnnalisafctcn das peplers paints, cfaaoue 
demandeur pouvant & aon g&, cocttner las notLfe qui lui plaisent, prevoir 
lea teintes en foncticn da sen gout personnel « i^eccorder ainsi la deooration 
nurale eu style de son mcfcdlier et avoir la plaisir , en plus da la cresrtion, 
ofe sortir des standards i^^ 

Eh outre, ce dispositLf permet dans le cas, d'une 
faarlcatlan perscnrfiOiaee da oonraande r la longueur des las grSce au pilotage 
d'un massicot, ce qui apporte I'avantage d'une part da eupprimer las chutes. 



et d 1 autre part , da ga^er da teqps au moment ds la pose. 



Ce dispoeitLf d 1 Icpressim et ds coupe 
pour fabrication paplers peinte, se eanacteriae en oe qu'il est pUot§ par 
un ortfiuateur dont la raenoire ds masse oontlent la IngtntPl carrespcndsnt 
au motir dSoccHtlf choisi, la dit onfiiateur, assode a un scran couleurs 
taansmettant lea dennees a un Inprfjnante couLetre a Jet d'encre, laquelle 
est couples n^caniqjenent par » chendn de rouleaKnt a un massicot, celul- 
gl servant a couper las las a 3a Oo«ueur pi^Huuee. 

Far aillfiurB, cetts inpriraante spec H i q i * 
a 3a piiaaitu utilisation se oaracterise en ce qu'elle est dofcee : 



- d"un circuit ds ccntr63s augnentaat 3a precision du posit 
das llg tfs dans le sens teriaontal et vertical Cette 
ds 3a liSSclsica MnJImeat^ * ^aat nfi^^tre a I'inpression du 
papier paint, car du fait ds l'Japartance ess surfaces reconstitute 
5-Burressjptes nuraux, une admtlcci d»iapreciaici» dsns 1'inpresalon ou 
;'; • cans 3a escape ou pwdsnxe das <ee^ et • 

nuire a 3a ojaaUtS du dit pajpier. Ob cdrcutt to xx&x&b ocnpartB done, 
des = repyens da : 3acturs visant - les traits uertlcsux et horiaontaux traces 
da chacua <tt ^l&, associe : ft-]m-^^\to-- ccaptajgiB des inpulsions, 
et dee magmrn^' 

das liffKS d , inpressico ou notif a rsproduire- 



- d'un d^spesitif de r^ulatim ds 3a saturatim das tatotes cenpertsnt 
dss ttoyens ds 3acture pennetb^ ^analyse a&*wttelle dss asews a ccntrS- 
3er f puis apres difi^talisation dss ntyens aglssant sur la 
ds 1'ord l natBur au niveau du dosage des cites teinbes. 



Si outre, inprdtaante, ctaanin da rculansnt 
et xnasslocrt fbnoent un enseabXe supports par 3a chassis ds la machins, 

la otamande du nassioot, necessitant, pour 
sa part, 3a creation d'un dsroeur d'ordres du type interface specifiers 
a 3a presente utilisation. 
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Afln d'expliciter 1' Invention, et pour ure 
msilleure conprS^enslan, 11 est dome & tltre d'exsrple nan lindtatif , un mode 
de realisation ae reTerant aux dBBsins ci-eniexes : 

FI3LEE 1 : Re pr e s e nta tion syntoolique dee elawnte constituent une machine oonfbnne 
aux priaclpes de l f invention* 

FIGUE 2 : Scbara sjnxptigue de I'electanujie qu circuit de pilotage du posi- 
tjo nnemeat biHilinsnticnnel d'une inprimante ft Jet d'encre. 

Ia fi&jpe 1 represents l'ensembie de la machine 
Le pepier stockS dans la bcbiae (1) est dirigfi dans l'imprimarzte coul£urs (2) * 
pesse devant la ttta d'ix^^ de gjidage (4) 

puis j le papier etant encreV 11 se presents devartt les capteurs cptloues 
{5) dent oertairts d'entre eux serviront a la oorrection de position - des 

;. ' ligaes ;■ d'inpressim 'da-^&t: : J£. r^rodkxj^V " , grace a ill : signal " injects* - dans 
le circuit ' -electro^ correction (6), le dlt circuit agissant but le 

. deviateur = de IMnpriiiMto^ ^Jet d^encre (2). 

Par nlTlffire, 11 est preVu d , autres capteurs 
cptiques (5) qui orrt pour ibrction 1* envoi d'ua eigne! enalcglQue dans un 
oonvertisseur at^oglque numerioue (7) correspondent a la connection de tedntes, 
ce convertisseur (7) tranamettant les donnees a I'ordinateur (8)* Oe dernier 
est null d'ua ecren couleurs et d'une memoirs de masse coatanant le Icglciel 
oocrespendant su motif d Soo r atlf cholsi* 

Vordinateur (8) envois d'une part ses 
donnees a l'inptfmarrts (2) et d'autre part a une interface (9) qui assure la 
commie du massicot de longueur das les (10), les donnees etant validees par 
Is captsur d'exbre^ (11) . : 

1^ des las est 

assure par les dsailles ciixailaires (12) dont le montage est regie, rigpureu- 
sennit par rapport a l'inprimante, l'ensembie on chendn de roulement etant 
mantfi dsns le chassis d f ensemble de la machine (13). Ia chassis supportant 
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^alarait une teble a translation ajrtxaatlque (14) dent la rSIe est d'enpiler 
leeles prececoupes. 

La £i®jre 2 est Is schfiraa synoptlque de 
l'electrcnigue da circuit de pilotage du pcs it Sa iiHusjt bi-dJinentlcnnel de 
l»iag riBBPte & Jet d'eccre sur leguel m trow m ci r cui t d 1 entree tanpon 
(15) ser vant & stocte* les denaees a lnpriflgr et, par un premier ctiJwui'Lisseur 
mn&lquB snalcglque (16), a les Iranaaraer en cearacnaees verttcales snalc- 
gicpes e±osi qjja par un second convertisseur nunerique mv rtri g iQu a (17), 
& les transformer en coorde me es hatontales erialxjgl^JBB, ces tapes de circuits 
ee trouvant faatotueUanatt dans certstees iaprfiEKbes & 

La sortie du oonvertisseur enalqgique (13) 
est ocnnectfe sur l'une des entrees d'ua snpliflcatw difterenfctel (18) dent 
les sorties exritent les electrodes du deviateur (19) , lesqnel1*»* egissent 
vertlcalaoent sur le Jet d'encra. 

L'eutre entree de Vaa&iaxsteJt dliferentiel 
OS) recolt uoe tension issue d'un circuit integnateLr (20), lui-n&ie aliinentS 
per ua oanpteur <F impulsions (21) <*d recoit les sifinaux «M^;V;par' un 
CBjrteur cpti^ tests I******* 3 "' 

inscritB au bout de chacjue li©ie d^inpressicn. 

H est etasi, realise una boucle d'asser- 

vissanent perwttant le pcsltLdnnsMnt precis des litfies d'iiipressicn dans 
lasers vertical* 

La sortie du convertisseur nunerique enalo- 

gLoue (17) est cennectfe sur dlfferen- 

tiel (22) dent les sorties vent exciter les electrodes du deviateur 
(19) les qualles agiront hariacntalament sur le jet d'encre. 



L'eutre entree da l'aopliflcateur diffS- 
reatiel (22) recoit une tension issue d'un circuit integrates (23). 
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lut-odne alifzente* par ui capteur d 1 lapulfllcns (24) qxL regoit les si^iaux 
gta&res par un capteur cptique (5) dent la ftnctLon est de lire les traits 
tests verticatoc inscrits au bout ds cteqje H&e d* impression. 

r 

■ Par ce roqyen, 11 est rfialisfi une bauds 

d'asservissanent p ennerttent la positicmansnfc pn&rfs das lilies d* inpression 
dsns le sens horizontal. 
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RB VEND ICATIOWS 



1.- Mfipasltif d 9 Imresalcn et de coupe pour la imbrication du papier paint, 
caraet fi rf flfi en oe qu* il est pilots per un ordlnateur (8) dent la ro&noire da 
masse oontlent Is Icg^Mef cDrresportiant eu motif deoaratlf chaisi, le dit 
crdtoatoeur (8) trareraettarrb les cbmees a una jtoprimanta ooulgurs a Jet d'encre 
(2) qJd eat dotfe : :; ; ' - v V : . - 

-d'un circuit da centrals conpartant des ngyens da lecture (5) visant 
lea traits tests vertLcaux et harlg uita ux traces da chaqje cdte das 
les, essccie a das tokens da ccnptaaa des japulglas (21) (24) P^ 3 
d* tob e gnat lcn (20) (23) pour perraetbre la correction da pcsitlcnngnent 
biHflnmticnriBl des ligpes d'inpressian cu motif 4 repratUre, 

- d'un dispceitlf da r^ilRlim de la saturation das tsintes comportant 
des nolens da lecture (5) peraetbant l»ana^se sequeiitielJe des asnes 
a ccntx€ter, das wayens de d^tallsatica (7) agissant sur le |gtgnt*tuB 
de I'un ilm lj eu r (8) au niveau da dosage des tairxtes, 

la cUta Inprimarxte (2) 6 t aut court fie inecarriqwrmt par ua chemin de roule- 
nent ft ua m assic ot (12) t X , ersemble etant supports par le chassis da la m ac h ine 
(13). / ";" ' X'iTv'"' 

Z** Edpositif d*inpressiflri et da coupe pour la fabrication da papier peirit, 
B?[m la reverdication 1, caxecterisS en oe que la correction du pcsi t ic n nement 
bi-Kataatttcnnel des ligr^ d'inpre^ par • rirrbarinemaire da 

cepteurB optiopes (5) lesquaXs detectent uh signal injecte dans le circuit elactro- 
rdqu5 (6), le dit circuit (6) agissant sur le deviataeur da l'inp^jnarite (2). 



3.- r>1 g p ^' w ' f> d'inpressicci et da coupe pour la fabrication de papier peint, 
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salon la revendicatLon 1, c ar a ctBr ise ea ce qje la regulation de la saturaticn 
doe teintes est obtenue par l v intwn&Uaire da cepteurs cptiques (5)» Issqjels 
enwcient un el^al analqglqis dans un ccnvertisseur numerlqje (7) qsL transmet 
las danfies a l'crdinateur (8). 

4. - Dispositir* d'inpreaslm et da ootpe pour la fabrication di papier p ain t, 
salon las ravendBkatlans 1 et 2, caracterise* en ce que la lecture des traits 
tests borizarrtaux inscrlts au bait de cheque li®r» d» inpression est assuree 
par una des entr e es de I'snpllflonteur differential (18) leojjal regoit une 
tension issue d'm circuit i nbfc pa ate ur (20) lLd-ro&ue aliments* par un oc apt su r 
d Mnpulslcn s (21) qui regoit las si#iaux aeries par la capteur cptiqua (5). 

5. - mapositif d'lnp r ess i on et de coupe pour la fabrication de papier peirrt, 
se lo n las xevendications X et 2, . caract£rise* en ce que la lecture des traits 
teste A^erticsux toscrits au to d 1 iapnassixan est assuree 
par une da? entrees de ^aqplificateur dlfXerentiel (22)« lequel reccdt one 
etxision issue d'un circuit in t e^ r au jur (23) lirUn&ne alimentg par un ccopteur 
dt iqpujUdcps \2A) qji ragoit las elgnaux veneres par la capteur cptique (5) . 



6*- DlapositLf ^inpressicn at de coupe pour la febrixsatdm (Ski papier paint, 
selcn la revendicstion l t c a r ac ta fri ae en ce que l < ordinateur (8) envcde sea 
draees d'une part a l'inprlraante (2) et d'autre part a one interface (9) a s amau t 
la cannsnde 11' di nBssicot (10) pour las te«jaurs dSterminees des las, las 
donees teat validees par la capteur d 1 extreadte (11). 



7.- mspcaitif d'iiipressicn et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
salon la levendicatton 1, caracterise en ce que la massicotage de la largeur 
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des 16s est assure par das ctmrmpft cdraolaires (12) • 



8.- DiqpoBtttf d'iupressicn et de ooupe pour 3a fabrication da papier peint, 

aalm Ja revmdIcataxKi 1, caracrbfirise m oe que 1b chassis d 1 ensemble da la 

nachine (13) acnpcr te in table a traralatim autanattouB (24) perroarttant 
l'enpllage des 2£s pr€d£coqpes. 



PL. 1/2 
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